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Eléments de démoulage — indirects

NORMALIEN

Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z5-0, Z5-1 und Z5-2

1. Auswahl |
Bestimmend fiir die Auswahl der Klinkenziige sind auBer der
WerkzeuggrdBe die zu erwartenden Abstreifkriifte, das Gewicht der
Abstreifplatte und die Offnungs- und SchlieBgeschwindigkeiten.
Unverbindliche Richtwerte
Tvoe Hub Zugkraft
P min. (mm) max.
6 1 15 3
150 7 6 kN o
151 10 10 kN ; NP Bl
151 14 20 kN D 7

2. Arbeitsweise

Die Klinke verriegelt die Formplatte in der gewdhlten Formhilfte und wird nach |
Erreichen des gewinschten Offnungsweges (S1) durch die Kurvenleiste geldst. @l
Die Kurvenleiste ist innerhalb der Halterung einstellbar und bestimmt den Zeitpunkt
der Entriegelung. Das Werkzeug fiihrt weiter in Trennebene (S2) auf. S
Nachdem sich die SpritzgieBform wieder geschlossen hat, driicken die Blattfedern den
Klinkenhebel in seine Ausgangsstellung zuriick.

Anbav- und Montagehinweise

Die Linge des Klinkenhebels und der Halteleiste ist ein festgelegtes Mafl. Falls das
MaB nicht mit der vorgesehenen Konstruktion Gbereinstimmt, muss entsprechend
gekiirzt werden (s. Abb. 3):
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15-0 = Grenzwert fir X1 - 75 mm, X2 - 80 mm 3
15-1 = Grenzwert fir X1 - 90 mm, X2 - 80 mm - p\J : (©.__

15-2 = Grenzweri fiir X1 -150 mm, X2 -130 mm
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Lagerbock (2) und VerschleiBleiste (15) und nur bei Z5-0 die Halteleiste (3) sind, VAN ‘A1 G
entsprechend den Katalogmafen, in die Formplatten einzulassen. Auf ausreichenden g >
Freiraum fiir den Klinkenhebel ist zu achten. X
Nach Festlegung des gewiinschten Offnungsweges (S1) ist die Kurvenleiste (5) anzu-
schrauben und nach der Feineinstellung aller Klinkenziige zu verstiften (s. Abb. 2+3).
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- Wird der Klinkenhebel (1) um mehr als X/2 gekiirzt, so ist eine der kleineren ” ' W
Blattfedern (6) zu entfernen.
- Die Klinkenziige sind symmetrisch, parallel und winkelig zur Werkzeugfihrung
anzubringen (s. Abb. 4). 4
- Auf gleichmiiBige Einstellung aller Klinkenziige und gleichmiBiges Ziehen der zu
bewegenden Platte ist zu achten. | AN 74 e N
- Montage und Einstellung am zusammengebauten Werkzeug vornehmen. E |
- Als Schraubensicherung sind Federringe zu verwenden. ) — -
3. Wartung
Alle Funktionsteile der Klinkenziige miissen regelmiBig geschmiert und die Federn | HO-@H | E@}
auf ihre Funktion @berprift werden. 72 — ] ' Th
Die Befestigungsschrauben sind regelmBig auf festen Sitz zu kontrollieren. & I J ij_‘
J [
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z5-31 und Z5-32

Unverbindliche Richtwerte

Hub Zugkraft

Type min. (mm) max.

1531 9 6 kN
1532 9 6 kN

1. Arbeitsweise

Die Klinke verriegelt die Formplatte in der gewdhlten Formhilfte und wird nach 2 1 15 3
Erreichen des gewinschren Offnungsweges (S1) durch die Kurvenleiste geldst. ‘

Die Kurvenleiste ist innerhalb der Halterung einstellbar und bestimmt den Zeitpunkt \ J-
der Entriegelung. Das Werkzeug fahrt weiter in Trennebene (S2) auf. 9 7 ‘ %
Nachdem sich die SpritzgieBform wieder geschlossen hat, driickt die Druckfeder den

Klinkenhebel in seine Ausgangsstellung zuriick.

Anbau- und Montagehinweise

Die Linge des Klinkenhebels und der Halteleiste ist ein festgelegtes MaB. Falls das
Maf nicht mit der vorgesehenen Konstruktion Gbereinstimmt, ist dieses entsprechend
zu kiirzen (s. Abb. 3):

15-31 (-32) = Grenzwert fiir X1 -52 mm, X2 -90 mm ‘ %/

Lagerbock (2) und VerschleiBleiste (15) und die Halteleiste (3) sind, entsprechend 7 szl— % .

den KatalogmaBen, in die Formplatten einzulassen (s. Abb. 2). Auf ausreichenden
Freiraum fur den Klinkenhebel ist zu achten.

Nach Festlegung des gewtnschten Offnungsweges (S1) ist die Kurvenleiste (5)
anzuschrauben und nach der Feineinstellung aller Klinkenziige zu verstiften 3
(s. Abb. 3, 4 + 5).

- Die Klinkenziige sind symmetrisch, parallel und winkelig zur Werkzeugfihrung
anzubringen (s. Abb. 5).

D
- huf gleichmiiBige Einstellung aller Klinkenziige und gleichmiBiges Ziehen der zu o4
bewegenden Platte ist zu achten.
- Montage und Einstellung am zusammengebauten Werkzeug vornehmen.
- Ns Schraubensicherung sind Federringe zu verwenden.
- Wird der Klinkenhebel gekiirzt, ist die Federkraft zu dberprifen.
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Wartung s = &
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Alle Funktionsteile der Klinkenziige missen regelmiBig geschmiert und die Federn @) /9 &
auf ihre Funktion Uberpruft werden. Z
Die Befestigungsschrauben sind regelmiifig auf festen Sitz zu kontrollieren. ol |
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