Z4 KLINKENZUGE
BEDIENUNGSANLEITUNG
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NORMALIEN

Bedienungsanleitung deutsch - Klinkenziige Z4

Anwendungsbeispiele

Eine Konstruktion mit folgenden Merkmalen:

1. Produktionssteigernd i
Die Klinkenziige der Baureihe 24 erlauben hohe Offnungs- und SchlieBgeschwindig-
keiten - dadurch sind kiirzere Spritzzyklen méglich.

2. Funktionssicher

Die gezogene Formplatte wird in der Endstellung mechanisch begrenzt und verriegelt.
Sie kann erst dann wieder in ihre Ausgangsstellung zuriickfahren, wenn die Zugleiste
in das Klinkengehiuse eingefahren ist.

Es werden keine zusitzlichen Anschlagelemente bendtigt.

3. Stabil

Verschleifiminderung und hahere Zugleistung durch zentrische Kraftibertragung
mittels zweier Rasten, massive Ausfihrung.

Alle Teile sind im Verschleifibereich gehirtet.

4. Einfache Montage
Montage und Einstellung problemlos. Siehe Seite Info 6.96.

5. Vielfiiltige Anwendung
Die Kombination verschiedener Klinkenzugvarianten der Baureihe 14 bietet eine
Vielzahl von Mdglichkeiten, die Platten eines SpritzgieBwerkzeuges zu bewegen, z. B.

1) Klinkenzug ohne Verzigerung; Abstreifplatte wird direkt gezogen.

2) Klinkenzug mif Verzgerung; Abstreifplatte wird erst nach einem festgelegten
Offnungsweg der Haupttrennebene gezogen.

3) Kombination mit einem Zweistufenauswerfer.

4) Alternativer Anbau einer verlingerten Traverse zur Verbesserung der
Anschraubmdglichkeit bei besonderen Konstruktionen.
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z4-1 bis Z4-40

ohne Verzogerung
Arbeitsweise:

Abbildung 1
Im geschlossenen Zustand des Spritzgiefwerkzeuges sind die Rasten (6)
formschlissig mit dem Klinkengehduse (1) und der Zugleiste (3) verbunden.

Abbildung 2

Beim Offnen des SpritzgieBwerkzeuges wird die zu ziehende Formplatte (H1V) um
den konstruktiv festgelegten Hub (ST) bis zum Anschlag des Klinkengehduses (1) an
die Steuerplatte (2) in Pfeilrichtung mitgezogen.

In dieser Position entriegeln die Rasten (6), greifen in die Aussparungen der
Steuerplatte (2) ein und geben damit die Zugleiste (3) frei.

Gleichzeitig wird die gezogene Formplatte (H1V) Gber das Klinkengehiuse (1), die
Rasten (6) und die Steverplatte (2) durch die Sperre (5) (siehe Abbildung 3) verrie-
gelt.

Abbildung 3 3
Die Haupttrennebene wird durch weiteres Zuriickfahren der Schlief- bzw.
Auswerferseite um den Hub (S2) in Pfeilrichtung gedffnet.

Der SchlieBvorgang erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Bedienungsanleitung deutsch - Klinkenziige Z4-1-25 bis Z4-40

mit Verzégerung

Arbeitsweise: ]
Abbildung 1

Im geschlossenen Zustand des SpritzgieBwerkzeuges sind die Rasten (6) mit dem
Klinkengehduse (1) formschlissig verbunden.

Abbildung 2 9
Beim Offnen des SpritzgieBwerkzeuges fihrt zundchst die SchlieB- bzw.

Auswerferseite um den Weg (S1), d. h. um das MaB der Verzégerung der Zugleiste

(3) in Pfeilrichtung zuriick, bis der Anschlag der Zugleiste an die Rasten (6) erfolgt.
Abbildung 3

Ein weiteres Zurickfahren der Auswerferseite bewirkt die Mitnahme der zu ziehenden
Formplatte (H1V) um den konstruktiv festgelegten Hub (S2) bis zum Anschlag des
Klinkengehduses (1) an die Steverplatte (2).

In dieser Position entriegeln die Rasten (6), greifen in die Aussparung der

Steuerplatte (2) ein und geben damit die Zugleiste (3) frei.

Gleichzeitig wird die gezogene Formplatte (H1V) iiber das Klinkengehduse (1) und

die Rasten (6) durch die Sperre (5) (siehe auch Abbildung 4) verriegelt.

Abbildung 4 4

Die weitere Formtrennung erfolgt durch weiteres Zuriickfahren der Schlief- bzw.
Auswerferseite um den Hub (S3) in Pleilrichtung.
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z4-1-1 bis Z4-42

Zweistufenauswerfer; Kombination Abstreiferplatte mit Auswerferplatten
Arbeitsweise:

Abbildung 1

Die AusstoBerleiste (10) ist mit dem Auswerferpaket (H7 und H8) verschraubt. Das
Klinkengehiuse (1) ist mit der Abstreifplatte (H2V) verschraubt. Die AusstoBerleiste
(10) ist tber die Rasten (6) formschlissig mit dem Klinkengehduse (1) verbunden.

H7 H8
Abbildung 2

Beim Offnen des SpritzgieBwerkzeuges fahrt zundchst die Schliefiseite um den
konstruktiv festgelegten Hub ,S1“ in Pfeilrichtung, ohne dass vom Klinkenzug eine
Funktion ausgeibt wird.

Abbildung 3

Wird nun iber den Auswerfer der SpritzgieBmaschine die Auswerferstange (2144),
die mit dem Auswerferpaket (H7 und H8) verbunden ist, nach vorne geschoben, so
bewegt sich das Auswerferpaket (H7 und H8) und die Abstreifplatte (H2V) so weit
um den Hub , 52 nach vorne, bis das Klinkengehduse (1) an die Steuerplatte (2)
anschligt.

In dieser Position fahren die Rasten (6) in die Aussparungen der Steverplatte (2)
ein und geben die AusstoBerleiste (10) frei. Gleichzeitig wird in dieser Stellung die
Abstreifplatte (H2V) verriegelt.

Abbildung 4

Durch die weitere Vorwirtshewegung der Auswerferstange (2144) wird das
Auswerferpaket (H7 und H8) bis zum Hubende ,S3" nach vorne gefahren, so dass
die Auswerferstifte den Spritzling von der Abstreifplatte Igsen kinnen.

Der SchlieBvorgang erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Bedienungsanleitung deutsch - Klinkenziige Z4-1-1 bis Z4-42

Zweistufenauswerfer; Kombination doppeltes Auswerferpaket

Arbeitsweise: ]
Abbildung 1
Die Ausstoferleiste (10) ist mit dem Auswerferpaket (H7 und H8) verschraubt. Das
Klinkengehuse (1) ist mit dem Auswerferpaket (H7* und H8") verschraubt. Die
AusstoBerleiste (10) ist Gber die Rasten (6) formschlissig mit dem Klinkengehduse
(1) verbunden.
Abbildung 2 9
Beim Offnen des SpritzgieBwerkzeuges fihrt zundchst die SchlieBseite um den
konstruktiv festgelegten Hub (S1) in Pfeilrichtung, ohne dass vom Klinkenzug eine
Funktion ausgeiibt wird.
Abbildung 3 3
Wird nun iber den hydraulischen Auswerfer der SpritzgieBmaschine die
Auswerferstange (Z144), die mit dem Auswerferpaket (H7 und H8) verbunden ist,
nach vorne geschoben, so bewegen sich die beiden Auswerferpakete (H7 und H8)
sowie (H7' und H8") synchron so weit nach vorne, bis das Auswerferpaket (H7" und
H8') an die Formplatte (H4) anschligt.
In dieser Position erreicht gleichzeitig das Klinkengehiuse (1) die Anschliige der
Steverplatte (2). Die Rasten (6) fahren in die Aussparungen der Steverplatte (2) ein
und geben die Ausstofierleiste (10) frei.
\

|

Abbildung 4 4

Durch die weitere Vorwirtshewegung der Auswerferstange (2144) wird das
Auswerferpaket (H7 und H8) um den Hub (S3) nach vorne gefahren, so dass der
Spritzling von den im Auswerferpaket (H7* und H8') befindlichen Auswerferstiften
abgeschoben wird.

Der Schliefvorgang erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

[ee]
—
o
N
~
o
<
[aV]
o
o
[sp]
o

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Kénigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de




s I nAcK Entformungselemente - indirekt | Demoulding elements - indirect
Eléments de démoulage - indirects

NORMALIEN

Bedienungsanleitung deutsch - Klinkenziige Z4 bis Z6
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Bedienungsanleitung deutsch - Klinkenziige Z4

1. Auswahl ]

Es miissen mindestens zwei Klinkenziige eingesetzt werden.

Bestimmend fiir die Auswahl der Klinkenziige sind die Abstreifkriifte,
die bewegten Massen sowie der auf den Klinkenzug wirkende Krafi-
angriff (symmetrisch oder unsymmetrisch).

Die Klinkenziige Z4-11,-12,-16, -17, -21 und -22 unterscheiden sich
durch ein stabileres Klinkengehduse und eine verstiirkte Verschraubung,
sowie die Méglichkeit der Montage auf wesentlich dinneren Formplatten.

Unverbindliche Richtwerte

Werkzevg-  Hub*S1  Hub*S1 Zugkraft Verriegelungs:
grobe  min. (mm) mox. (mm) max.  kraft max.

14/1411(12)  bis196x196 40  96/91  10kN 1kN
I415/1416(17)  bis296x296 55  121/116  30kN  3kN
149/1401(22)  bis596x596 70 159/154 40 kN 4 kN

1430 ab596x596 150 264  60kN kN
1440 ab996x996 250 564 8OKN g kN

* |tingere Hibe auf Anfrage

Verzigerungshub (Verlusthub)
Ab dem Weg ,X“ 6ffnet bereits der kN und verringerte Zugkraft bei mm A = Richtig; B = Falsch
Hub ,S2". S1 ab Weg ,X" beachten
Dieses ist unbedingt bei der (siehe Abbildung 2).
Hubfestlegung ,S1” zu beachten. F

Type

X N
Im Iweifelsfall ist immer der niichstgrifere Klinkenzug zu wihlen. Krifte- und Kostenver- W' //%
gleich zeigen, duss es oft giinstiger ist, 2 gréBere Klinkenziige an Stelle von 4 kleineren ein-
X

zusetzen. Auf eine gleichmiBige Einstellung aller Klinkenziige und auf gleichmiiBiges Ziehen
der zu ziehenden Platte muss geachtet werden, um ein Verkanten der Platte zu vermeiden.

2. Verriegelungsfunktion Hv
Die Sperre (5) verriegelt die Rasten (6). Damit wird ein unkontrollierter Riicklauf der s o | ! | ]
gezogenen Formplatte (H1V) verhindert (siehe Abbildung 1+3). Diese Sicherheits- 3 o T T
funktion wird beim SchlieBvorgang aufgehoben, sobald die Zugleiste (3) in das -
Klinkengehduse (1) soweit eingefahren ist, dass die Rasten (6) in die Aussparungen } } } \_Q ; El
der Zugleiste zuriickgefihrt werden konnen (Entriegelung) (siehe Abbildung 4). [© | s Lo

; W/ 1
3. Verriegelungskraft ‘
Die Verriegelungskraft ist diejenige Kraft, die aufgebracht werden muss, um die gezoge- S| —s—

ne Formplatte (H1V) gewaltsam (vorzeitig) zurickzuschieben (siehe Punkt 1, Auswahl).

4. Werkzeugsicherung 4 ‘
A Die gesperrte Formplatte (H1V) muss vor dem Entriegeln durch die Zugleiste v

(3) gegen unzuliissig hohe SchlieBkrifte im Hub (S2) durch die ﬁF[Q I
Werkzeugsicherung der SpritzgieBmaschine gesichert sein (siehe Abbildung 1). } } } } 5 (

Befinden sich Formschieber mit Schriigholzen im Hubbereich (S2), so muss die Werk- g Al
zeugsicherung bereits vor Eintauchen der Schrigbolzen in die Formschieber ansprechen. 1 ‘ ‘

Soll dos Werkzeug mit beiden Formhdlften getrennt aufgespannt werden, so ist darouf zu achten,
duss sich die gezogene Formplatte (H1V) vor dem Zufahren des SpritzgieBwerkzeuges in der End-
stellung des vollen gezogenen Hubes (S1) befindet und die Sperre wirksam ist (siehe Abbildung 1).

—S{—
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z4

Anbau- und Montageanweisung 5
Die Klinkenzige sind symmetrisch, parallel und winkelig zur Werkzeugfishrung
anzubringen. Dazu sind die Bezugsflichen der einzelnen Klinkenzugelemente zu

verwenden (siehe Abbildung 6).

Alle Schrauben sind mit Federringen oder mit Kleber 29092 zu sichern.

Steuerplatte und Zugleiste sind auf ~630HV 10 nitriert,
Einsatzhirtetiefe (Eht) = 0,4 - 0,6mm.

Die in den nachfolgenden Darstellungen angegebenen 0-Punkte (-4 Positionierpunkte)
dienen der konstruktiven und maBlichen Abstimmung bei der Werkzeugkonstruktion.
Dabei ist zu beachten, dass die spielfreie Einstellung des Klinkenzuges vor dem
Verstiften der Zugleiste erfolgen muss.

\Z

L
\
Pos. 2 L

a2 I

a/23/2

Z4-1,-15, -2 2

Pos. 3 Pos. 1 Pos. 4

2

1. Vorbereitende Arbeiten

Steuerplatte (2) und Zugleiste (3) entsprechend der Werkzeugkonstruktion in der
Linge abstimmen und ggf. kiirzen. Ist ein Kiirzen der Steverplatte bzw. der Zugleiste
erforderlich, so ist vor dem Abliingen die Hrteschicht der Seitenflichen abzuschleifen
(siehe Abbildung 7).

Befestigungshohrungen bzw. Aussparungen je nach Typ in Zugleiste (3), Steverplatte
(2) und Traverse (4/41) bohren bzw. schleifen (siehe Abbildung 5+7).

Befestigungshohrungen bzw. Aussparungen je nach Typ fir Zugleiste (3),
Klinkengehduse (1) sowie Steverplatte (2) einschlieBlich Traverse (4/41) in die
Formplatten bohren bzw. frisen (siehe Abbildung 8+9).

D-
}
_
D 3002A 07.2018
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z4

Anbau- und Montageanweisung (Fortsetzung) 9 B e

Bei Klinkenzugausfihrungen 74-11, -16 und -21 mit Zentrieransatz am eJ

Klinkengehduse (11) und Traverse (42) sind die dafir erforderlichen Ausfrisungen ‘
in die Formplatten rechtwinkelig zur Bezugslinie A einzubringen (siehe Abbildung 6, $

9,10 +11). i

Die Ausfihrung der Klinkenziige 74-12, -17 und -22 ist eine Alternative zu den & o
Klinkenziigen 74-11, 74-16 und 14-21. Es besteht - bis auf die Zugleiste (Pos. 3) -
MaBgleichheit mit 74-12 zu 74-11, 14-17 zu 14-16 und 74-22 7v 14-21. e s e
Die Zugleiste (Pos. 3) ist in der Hohe verdndert, so dass sie in die Formplatte
ein- gelassen werden muss. Es entfallen die Zylinderstifte zur Arretierung und H7
Befestigung. Dafiir wird eine Passfeder (Pos. 31) in die Formplatte und die Zugleiste
eingesetzt (siehe Abbildung 11).

+0,1
+0,5

A Einarbeitung in der Steuerplatte unbedingt vorsehen (siehe Abbildung 11).
Dies gilt nur fiir die Ausfihrungen 24-11 (12, 16, 17, 21 und 22).
Fir die Ausfihrung 24-12, -17 und -22 ist auch die Zugleiste einzulassen. 10

MaBangaben entnehmen Sie bitte dem Katalog, Abschnitt 6 (Seite 6.12 - 6.31).

2. Montage und Einstellung am zusammengebauten Werkzeug
vornehmen
Hierzu wie folgt vorgehen:

Klinkengehuse (1/11) verschrauben und zusitzlich Klinkengehiuse (1) verstiften.

Auf Lage der Rasten (6) achten. Seitlich gefaste Kanten nach unten in das
Klinkengehduse (1/11) einlegen (siehe Abbildung 5+10).

Senkschraube (61) einschrauben und fest anziehen. Die Rasten diirfen nicht ge-
Klemmt werden.

Lugleiste (3) einlegen, an die Rasten (6) anlegen und parallel zur Werkzeugfihrung
eicht anschrauben. Steuerplatte (2) zusammen mit Traverse (4/41/42) unter
Beriicksichtigung des konstruktiv festgelegten Hubs ST anschrauben.

Eventuell EndmaBe anlegen (siehe Abbildung 5+13).

n * nur bei

74-12,-17 +-22 3 4§ v, Type Xi X2
3 1401 3,0 45

8 q >
g NN ‘ AT 55

. 4N 6,0 6,5
N | k/f 7747 i* pt 1412 3,0 45
417 45 5.5

’

EENZZ NI wn 40 65

X2+

X2:041
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z4

Anbau- und Montageanweisung (Fortsetzung) 19

Lugleiste (3) durch Zuriickziehen an die Rasten (6) anstellen. Schrauben leicht an- 3 ] 6 [
ziehen. Rasten durch weiteres Zuriickziehen der Zugleiste spielfrei stellen. Schrauben ‘ — e 7

fest anziehen und Zugleiste verstiften, je nach Typ (siehe Abbildung 12). (Ohne

aufgesetzte Steverplatte (2) dargestellt).

| | | |

| | | |

P ‘E 5
Hub (S1) mittels Endmafen feineinstellen, Steverplatte (2) und Traverse (4/41) ver- I

stiften. Abweichend davon ist die Traverse (42), die nachtrdglich in die Steverplatte I N
(2) eingelassen werden muss (siehe Abbildung 11+13).

Funktion manuell @berprifen.

3. Einbau einer Zugleiste mit Verzogerung 2 4/41/42
(Pos.-Nr. 325, 350, 375) |
Vorgehensweise wie bei Zugleiste (3-L1) ohne Verzogerung. Jedoch muss vorher die 13
Formtrennung (52) um den genauen Verzogerungshub gedtfnet werden, damit die | |
Rasten (6) spielfrei eingestellt werden kdnnen (siehe Abbildung 14). (Darstellung
ohne oufgesetzte Steverplatte (2). S

4. Anbav eines Zweistufen-Auswerfers (z. B. Z4-1-1)
Beziiglich der Vorgehensweise bei Montage und Einstellung siehe Punkt 1-2.

Der Zweistufen-Auswerfer muss spielfrei eingestellt werden, da ansonsten die
Spritzteile beim Auswerfen beschiidigt werden kénnen.

Lum spielfreien Einstellen der Rasten (6) wird die AusstoBerleiste (10) in 14 325
Pfeilrichtung nach vorne gezogen (siehe Abbildung 15). g?g T 6|
5. Wartung |
Alle Funktionsteile der Klinkenziige miissen in regelmifigen Abstdnden geschmiert — e e———
werden. !
Die Befestigungsschrauben sind regelmBig auf festen Sitz zu kontrollieren. S
L s, S
10 1 6
15 }
LA |
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Bedienungsanleitung devtsch - Klinkenziige Z4-12, Z4-17 und Z4-22

Anbau- und Montageanweisung

6 +0,05

_’_ -
!
o>

|
t

|

|

|

Diese Ausfihrung der Klinkenziige 4 ist eine Alternative zu den Klinkenziigen
14-16 und 74-21.

Es besteht - bis auf die Zugleiste (Pos. 3)- MaBgleichheit mit 74-12 zu 74-11,
14-17 zv 14-16 und 74-22 v 14-21.

Die Zugleiste (Pos. 3) ist in der Hohe verdndert, so dass sie in die Formplatte
eingelassen werden muss. Es entfallen die Zylinderstifte zur Arretierung und
Befestigung. Dafiir wird eine Passfeder (Pos. 31) in die Formplatte und die
Lugleiste eingesetzt.

Fine weitere Verdnderung der Zugleiste (Pos. 3) betrifft die Steuerkurve. Dieser
Bereich wurde so veriindert, dass die Zugleiste im vorderen und hinteren Bereich
passgenau gearbeitet ist und somit auch als Doppelauswerfer eingesetzt werden kann.

A Die Ausfrisungen in den Formplatten fiir die Positionierung sind symme-
trisch, parallel und rechtwinklig zur Werkzeugfihrung einzubringen. Alle Schrauben
sind mit Federringen oder mit Kleber 9092 zu sichern.

42 7
| =8
S ¢
; |
:g:';_ J i
& X
- >< _JZL —
Type X1 X2
1412 3,0 45
I4-17 45 55
1422 6,0 6,5
;
T T
1l
T ik
|

D
D

H7

Warum eine geiinderte Zugleiste?

Wie bekannt, werden die jetzigen Zugleisten tber Zylinderstifte positioniert. Dies

ist problematisch, wenn nach dem Harten die Platten tberschliffen werden missen.
Dann tritt im Bereich der Zugleisten und der Rasten ein gewisses Spiel auf.

Mit der Passfeder haben Sie nun die Maglichkeit, an der betreffenden Stelle in der
Formplatte eine Nute zur Aufnahme der Passfeder einzuarbeiten. Nach dem Hirten,
wenn alle Platten geschliffen sind, wird das Ist-Maf von den Platten abgenommen
und auf die Zugleiste Gbertragen. Die Zugleiste wird nun mit der Aussparung fir die
Passfeder versehen, so dass bei der Montage des Klinkenzuges die Zugleiste spielfrei
angebracht werden kann.

Weitere Informationen zum Anbau und zur Montage entnehmen Sie bitte den Seiten
Info 6.95 - 6.98 und Info 6.102.
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