s I HAGK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bauform compact structural shape forme de construction compacte
AFETY Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
? ,D @ Mox. Filldruck Mux filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Filldruck Min, filling pressure ~ Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
22 tempengtur temperature service mo.

Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C

Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
E_ Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2992-F4700
= A M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m fmin.
geschwindigheit
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Einbouvarianten / Installation variants / Variantes de montage 10500 / =
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\ Force / Pressure mitic
| 2 ; A Facteur monée de pression
SN2935-75.1 SN2933-75 SN2996

SN2902-4700- Bl B e . Y R
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Pt — 0 10 4700 720 150 0 80 009 37 1,55
il AN i 1 16 (5%) 9995 150 90 106 0,094 ny 1,83
$ = Hub /Stroke / Course 25 1615 150 0 135 0,130 37 215
[T T —— 32 12550 150 135 167 0,159 17 L7
Pression de remplissoge 40 13385 150 160 200 0,192 307 2,70

50 14195 150 190 H0 0,232 317 30

*1 SN2996 - Seite / Poge 2.3.254 65 15090 150 208 m 0,294 3,7 3,65
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