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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
AFETY Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
= @28(S= 13-125) = — =
ﬁ ,D [f_\“) 230 (S = 160-300) Mox. Filldruck Mux filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
I——I Min. Filldruck Min, filling pressure ~ Pression de rempl. min. 35 bar
T Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
tempenatur temperature Sevice M.

Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C

Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
- Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-5P1000
%‘ M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
R2 4 geschwindigkeit
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E Keah-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM
SN2934-50 SNZ936-50 Forco /Pressure mtio
SN293350 Facteur monée do pression
~150 119011 v Fa
SN2820-P-1000- (21 s B 0B w a0 Nk,
ﬁ — L] 13 920 1145 150 07,7 1204 0,040 6,16 1,25
doh SN2820R10005  GECSR !._c 1 % (5%} 1260 150 120 145 0057 46 140
- Hob /Stoke / Course % #5150 133 1/ A TR ¥
bar = Filldrock / Filling pressute / 50 1360 150 145 195 0,0%6 616 157
Pression de remplisuge 3 1390 150 15 m 01 616 175
B0 1415 150 175 255 0142 6,16 187
'i SN2996 - Seite / Poge 2.3.254 100 1435 150 195 295 0173 6,16 150
@® 125 1450 150 0 345 0. 6,16 15
§ 160 1060 140 150 255 415 0,24 07 3%
o 00 (£5%) 1185 150 95 495 0,275 707 1,50
§ 50 2225 150 45 595 0337 707 3,25
8 300 255 150 395 5 040 707 3,95
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