RINGSCHRAUBEN, DREHBAR SN1598
BEDIENUNGSANLEITUNG

STRACKS

NORMALIEN




s I HAGK | Tragelemente

NORMALIEN

Bedienungsanleitung - Ringschrauben, drehbar SN1598

Inhalt Seite Informationen zu dieser Anleitung
Informationen zu dieser Anleitung 2 o) Diese Betriebsanleitung richtet sich an dos
1 Bedienungs- und Wartungspersonal.

Anschlagpunkt Giiteklasse 10 3

Sie enthiilt alle wichtigen Informationen, welche zum
Normale Einsatzbedingungen 4 sicheren Umgang mit diesem Gerdt notwendig sind.

Der Maschinenbetreiber hat dafiir zu sorgen, dass
Benutzungsanweisung 4 dem Bedienungs- und Wartungspersonal stets diese

Betriebsanleitung in einer verstindlichen Sprache zur
Einsatzbeschrinkungen 4 Verfiigung steht.
Montageanleitung 5 Lusiitzlich zur Betriebsanleitung sind noch fir

einen sicheren Umgang mit diesem Gerit, weitere
Wartung, Prifungen, Reparatur 5 Informationen unerldsslich:

* Lesen Sie die jeweiligen Richtlinien fir Ihr Land.
Serviceanweisung 6 STRACK NORMA empfiehlt dieser Betriebsanleitung alle
Konformititserklirung 7 relevanten Richtlinien und Unfallverhitungsvorschriften

hinzuzufigen.

Falls es trotz allem zu Problemen mit diesem Geriit
kommen sollte, oder wenn Fragen auftauchen, stehen
wir Ihnen natiirliche gerne zur Verfiigung.

Uber das Dokument

Die Sprache der Originalbetriebsanleitung ist Deutsch.
Alle weiteren Sprachen dieser Anleitung sind eine
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. Sie ist
jederzeit in Produkinihe bereitzustellen. Das genaue
Beachten dieser Anweisung ist Voraussetzung fiir

den bestimmungsgemdfen Gebrauch und die richtige
Bedienung des Produktes.

Die Betriebsanleitung entspricht der Ausfiihrung des
Produktes und dem Stand der zugrunde gelegten
sicherheitstechnischen Vorschriften und Normen.

Definition sachkundige Personen

Als sachkundige gelten Personen, die aufgrund

ihrer fachlichen Qualifikation (z.B. durch Schulung),
oder ihrer Erfahrung ausreichende Kenntnisse iber
die Benutzung von Anschlagmitteln haben und mit
den einschligigen Normen und Vorschriften des
jeweiligen Landes soweit vertraut sind, dass sie den
einsatzfihigen Zustand und die bestimmungsgemife
Anwendung dieses Produkts beurteilen kénnen.
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Bedienungsanleitung - Ringschrauben, drehbar SN1598

Diese Anschlagpunkte sind unter Beachtung

dieser Bedienungsanleitung sowie den jeweiligen
nationalen Vorschriften zum Heben und Halten

von Lasten vorgesehen. Sie dirfen erst in Betrieb
genommen werden, wenn die Bedienungsanleitung
gelesen und verstanden wurde.

Die Bedienungsanleitung ist bis zur AuBerbetrieb-
nahme der Anschlagpunkte fir den Anwender
zugiinglich zu machen. Sie unterliegt einem
kontinuierlichen Verbesserungsprozess und ist nur
in ihrer letzten Ausgabe giltig. Diese steht als
Download unter www.strack.de zur Verfigung.

| Tragelemente

,—$—| 1 #’_# Be | T @ A | oo 4=
Anschlagart L 8 8 llI]] [ 6] | (o] [ -/4:7 5 | &8
Stranganzahl 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Neigungswinkel 0° 90° 0° 90° 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | unsymm. | unsymm.
Code Gewinde | Anzugsmoment | Tragfihigkeit

[mm] | [Nm] ko]
SN1598-M8 M8 800 300 1600 600 400 300 600 400 300 300
SN1598-M10 Mm10 1100 500 2200 1000 700 500 1000 700 500 500
SN1598-M12 M12 2000 700 4000 1400 1100 700 1400 1000 700 700
SN1598-M16 M6 4000 1500 8000 3000 2100 1500 3000 2200 1500 1500
SN1598-M20 M20 . . 5000 2300 10000 4600 3200 2300 4800 3400 2300 2300

Einfach mit der

SNT5984124 4 Hond fstziehen | co0 | 3200 | 13000 | edo0 | aso0 | w00 | 0 | a0 | w00 | 30
SN1598-M30 M30 12000 4900 24000 9800 6900 4900 10300 7300 4900 4900
SN1598-M36 M36 15000 7000 30000 14000 9800 7000 14700 10500 7000 7000
SN1598-M42 M42 22000 9000 44000 18000 12600 9000 18900 13500 9000 9000
SN1598-M48 M48 30000 12000 60000 24000 16800 12000 25000 18000 12000 12000
Sicherheitsfaktor 4
Achtung: Technische Anderungen vorbehalten
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Bedienungsanleitung - Ringschrauben, drehbar SN1598

Normale Einsatzbedingungen

Belastung: Tragfdhigkeit It. Prifzeugnis bzw. Trag-
fahigkeitstabelle in den angegebenen Zugrichtungen -
siehe Bild 1.

Einsatztemperatur: -20°C bis 200°C.

StoBe: Stofe, wie sie z.B. durch Beschleunigung
beim Heben und Senken entstehen, kinnen
unberiicksichtigt bleiben.

Sonstiges: Die Anschlagpunkte sind ausschlieflich
mit der mitgelieferten Schraube zu montieren.

Der Grundkdrper ist 360° drehbar. Der Ring ist vor
der Belastung in die erlaubte, erforderliche Zug-
richtung auszurichten.

Bild 1: erlaubt Bild 2: nicht erlaubt

Benutzungsanweisung

« Nur sachkundige Personen diirfen die Anschlag-
punkte benutzen.

* Vor der ersten Inbetriebnahme ist eine visuelle
Kontrolle durchzufihren (siehe Wartungsanweisung).

« Vor jedem Gebrauch auf offenkundige Fehler und
Leichtgingigkeit prifen - Anschlagpunkte miissen
drehbar sein.

« Belastung darf nur in der vorgegebenen Richtung
(siehe Bild 1) mit der Tragfdhigkeit It. Tabelle
erfolgen.

* Vor jedem Einsatz ist sicher zu stellen, dass der
Anschlagpunkt handfest befestigt ist (mit Sperr-
system und/oder Innensechskantschlissel).

« Eventuelle Belastungserschwernisse It. den
Einsatzbeschrinkungen sind zu beriicksichtigen.

* Das eingehingte Anschlagmittel (z.B. Haken)
muss im Ring frei beweglich sein.

* Die Anschlagpunkte sauber und trocken halten.

* Die SN1598 Anschlagpunkte sind nicht geeignet
unter Last zu drehen.

A

e Anschlagpunkte nicht Gberlasten. Eine herunter-
fallende Last kann zu Verletzungen und/oder Tod
fishren!

* Beschidigte Anschlagpunkte (siehe Wartungs-
anweisung) kannen bei normalen Einsatzbedin-
gungen versagen - die Last kann herunterfallen.
Sie darfen nicht verwendet werden.

Einsatzbeschrinkungen

Bei nicht normalen Einsatzbedingungen (siehe oben)
sind Anschlagpunkte nur bedingt einsetzbar.

o Anschlagpunkte dirfen weder Sduren und Lougen
noch deren Diimpfen ausgesetzt werden.
Fiir den Einsatz in chemiehaltiger Umgebung fragen
Sie unseren technischen Service.

* Die Anschlagpunkte dirfen nicht Gber Ecken oder
Kanten etc. belastet werden.

* Personen diirfen nicht gehoben werden.

* Bei Unsymmetrie (ungleicher Neigungswinkel
ginzelner Striinge des Anschlagmittels) ist die
2-striingige Anschlagart mit der Tragfahigkeit der
1-striingigen Anschlagart zu belasten.

3- und 4-striingige Anschlagart ist mit max. der
Tragfihigkeit der 2-stringigen Anschlogart zu
belasten. Im Zweifelsfalle immer nur einen Strang
als tragend rechnen.

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Kénigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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Montageanleitung

Die Montage darf nur durch eine sachkundige Person
erfolgen.

Werkzeuglose Montage und Demontage

Sperre in Pos. 1 (Montageposition), Berihrung mit der

Schraube:
M

00

Sperre in Pos. 2 (Einsatzposition), keine Beriihrung mit

der Schraube:

e Das Gesamtsystem, in das die Anschlagpunkte
gingebaut werden, muf die Anforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006,/42/EG erfillen.

e Wihlen Sie die Anordnung der Anschlagpunkte
derart, dass symmetrische Belastung gegeben ist,
und der Schwerpunkt unter dem bzw. unter den
Anschlagpunkten liegt.

* Der Grundwerkstoff des Gegenstandes, an den die
Anschlagpunkte zu montieren sind, muss ausrei-
chende Festigkeit haben, um die auftretenden
Kriifte aufzunehmen.

e Es sind Anschlagpunkte mit ausreichender Trag-
fihigkeit zu wihlen - siehe Tragfthigkeitstabelle.

e Die Anschraubfliche muss eben sein und min-
destens einen Durchmesser wie die Unterseite des
Anschlagpunktes haben. Mittig darin und recht-
winkelig dozu muss sich die Gewindebohrung mit
ausreichender Tiefe befinden, sodass die Schraube
ganz eingeschraubt werden kann (Sacklacher).

STRACK NORMA GmbH & Co. KG

* Als Mindesteinschraubliinge ist zu nehmen:
1 x Min Stahl (M = Gewindegrofe z.8. M20 =
20 mm)
1,25 x M in Stahlguss
2 x M in Aluminium

* Vor dem Einschrauben ist das Gewindeloch zu
reinigen.

* SN1598 Ringschrauben kinnen auch mit einem
Innensechskantschlissel befestigt werden.

* Erforderlichenfalls (z.B. bei Vibrationen) verwen-
den sie fliissiges Gewindesicherungsmittel unter
Beriicksichtigung der Herstellerangaben.

* Bei der Wahl der Anordnung stellen Sie sicher,
dass es nicht zu Fehlbelastungen kommen kann,
2.B. wenn:

- keine freie Ausrichtung in Zugrichtung méglich ist

- Tugrichtung nicht im vorgegebenen Bereich It.
Bild 1 liegt

« Es dirfen nur Originalschrauben verwendet werden
- erkennbar an der Stempelung (Tragfahigkeit,
Gewinde).

* Der Anlieferzustand darf nicht verindert werden.
Es diirfen z.B. keine SchweiBungen, Wirmebehand-
lungen sowie Oberflichenbehandlungen mit mate-
rialschadigender Wirkung (z.8. galv. Verzinkung)
durchgefihrt werden, oder die Schraube gekirzt
werden.

« Nur fehlerfreie Anschlagpunkte montieren.

* Gebrauchte Anschlagpunkte vor der Montage .
Wartungsanweisung prifen.

* Nach der Montage missen die Anschlagpunkte
einwandfrei drehbar sein.

* Bei Montage keine Verldngerung verwenden.

- Kénigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid

Wartung, Prifungen, Reparatur

* Anschlagpunkte sind in mindestens jhrlichem
Abstand von einer sachkundigen Person zu iiber-
prifen. Der Zeitraum kann in Hinblick auf die
Einsatzbedingungen kiirzer sein.

Bei hiufiger Verwendung empfehlen wir alle 2
Jahre eine Rissprifung durchzufiihren. Dabei ist
die Schraube aus dem Grundkérper zu nehmen.

Fir die regelmaBige Uberprifung sowie die Riss-
prisfung miissen die Teile frei von 01, Schmutz und
Rost sein. Als Reinigungsverfahren sind solche
geeignet, die nicht tberhitzen, Oberflichenfehler
nicht verdecken und keine Wasserstoffverspradung
oder Spannungsrisskorrosion hervorrufen.

Bei den Prifungen sind alle Teile auf Schiden zu

kontrollieren, welche die Sicherheit und Funktion

beeinflussen - z.B.:

- Bruch, Kerben, Risse, Verformungen, unzulissige
Hitzeeinwirkung

- Verschleif bzw. Korrosion von mehr als 10 %
des Querschnittes

Bei Zweifel ob die Funktion und/oder Sicherheit

gegeben sind, sind die Anschlagpunkte auszuscheiden.

Reparatur

* Reparaturen dirfen nur durch sachkundige Perso-
nen durchgefiihrt werden.

* Kleine Fehler wie Kerben und Riefen knnen
gegebenenfalls durch sorgfiltiges Schleifen oder
Feilen beseitigt werden. Nach der Instandsetzung
muss die instandgesetzte Stelle einen gleich-
miiBigen Ubergang ohne plétzliche Querschnitts-
verinderung haben.

Durch die vollstiindige Beseitigung des Fehlers
darf sich der Querschnitt um nicht mehr als 5 %
verringern.

e SchweiBarbeiten und Warmebehandlungen sind
verboten.

Genaue MaBe kinnen der Bedienungsanleitung
dieses Produktes von der Website www.strack.de
entnommen werden.

- Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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Serviceanweisung

Allgemeiner Teil

Der Betreiber der Anschlagpunkte SN1598 muss
eine Gefihrdungsbeurteilung durchfihren und Maf-
nahmen treffen, die eine sichere Benutzung der
Ringschraube gewdhrleisten. Dazu gehdrt auch die
Festlegung von Art und Umfang der Prifung der
Ringschraube. STRACK NORMA empfiehlt eine Pri-
fung im jahrlichen Abstand durch eine sachkundige
Person.

Der Zeitraum kann in Hinblick auf die Einsatz-
bedingungen kiirzer sein. Bei hiufiger Verwendung
empfehlen wir alle 2 Jahre eine Rissprifung durch-
zufiihren.

Dabei ist die Schraube aus dem Grundkrper zu
nehmen. Fir die regelmifige Uberprifung sowie die
Rissprifung missen die Teile frei von 01, Schmutz
und Rost sein. Als Reinigungsverfahren sind solche
geeignet, die nicht Gberhitzen, Oberflichenfehler
nicht verdecken und keine Wasserstoffverspradung
oder Spannungsrisskorrosion hervorrufen.

Bei den Priifungen sind alle Teile auf Schiden zu
kontrollieren, welche die Sicherheit und Funkfion
beeinflussen - z.B.: Bruch, Kerben, Risse, Verfor-
mungen, unzulissige Hitzeeinwirkung, VerschleiB

bzw. Korrosion von mehr als 10 % des Querschnittes.

A

Bei Zweifel ob die Funktion oder Sicherheit noch
gegeben ist, den Anschlagpunkt auBer Betrieb
nehmen.

Prifungen
Ringschrauben SN1598 sind wie folgt zu prisfen:

1. Priifen Sie ob alle Teile im Originalzustand sind
—erkennbar an der Stempelung (Tragfdhigkeit,
Schraube, Gewinde).

Der Anlieferzustand darf nicht verindert worden sein.
Es diirfen z.B. keine SchweiBungen, Wirmebehand-
lungen sowie Oberflichenbehandlungen durchgefthrt
worden sein. Die Schraube darf nicht gekiirzt worden
sein.

In jedem Fall ist Riicksprache iiber durchgefiihrte
finderungen zu halten, und follweise Gber die weitere
Einsatzfahigkeit des Anschlagpunktes zu entscheiden.

2. Montieren Sie den Anschlagpunkt laut Betriebs-
anleitung

Priifen Sie, ob die Anschraubfliche vollstindig auf-
liegt. Bei Zweifel sind die Schraube und Hilse
genaver auf Verformung, bzw. sonstige Anzeichen
einer Uberbelastung zu untersuchen und gegebenen-
falls zu tauschen.

3. Verformung des Ringes infolge unzuliissig hoher
Belastung in senkrechter Richtung

Bei Uberschreiten des MaBes ,e” (InnenmaB Schrau-
benkopf-Ring) den Anschlagpunkt auBer Betrieb
nehmen.

SN1598- e max.

M8 / M10 29,20 mm
M12 34,70 mm
M16 39,10 mm
M20 44,60 mm
M24 55,20 mm
M30 66,00 mm
M36 77,00 mm
M42 79,20 mm
M48 96,80 mm

4. Verformung des Ringes infolge unzuliissig hoher
Belastung in seitlicher Richtung

Bei erkennbarer Verformung jeglicher Art den An-
schlagpunkt auBer Betrieb nehmen.

5. Priifung Klappenfunktion

Kontrollieren Sie die Klappen auf Verformung und
Abniitzung sowie einwandfreie Funktion. Beide
Klappen miissen voll funktionsfihig sein, der An-
schlagpunkt muss handfest angezogen und de-
montiert werden konnen. Im montierten Zustand
muss sich der Ring einwandfrei drehen lassen
(Ausrichtung in Belastungsrichtung). Die Klappen
missen von der Feder in Position gehalten werden.
Die Stifte diirfen nicht verbogen sein.

Bei Fehlfunktion tauschen Sie nach Riicksprache
das Klappenset aus.

6. Risspriifung Schraube

Der Anschlagpunkt ist nach Anleitung zu zerlegen.
Die Schraube muss gereinigt werden. Das Gewinde
ist auf Beschidigungen, Verformung und einwand-
freie Funktion (Gewindelehre) zu prifen. Die Mar-
kierung muss einwandfrei leshar sein. Es ist eine
magnetische Oberflichenrissprifung durchzufihren.
Kleinere Risse am Schraubenkopf kannen durch
Abschleifen, Abfeilen o.d. entfernt werden. Dabei
darf sich der Querschnitt um nicht mehr als 10 %
reduzieren. Bei Zweifel ist die Schraube zu ersetzen.

7. Priifung Hiilse

Kontrollieren Sie die Hiilse auf Verformung und
Abnitzung. Bei Zweiel, ob die Funktion oder
Sicherheit des Anschlagpunktes gewihrleistet ist,
empfehlen wir einen Tausch der Hiilse bzw. nehmen
Sie den Anschlagpunkt aufer Betrieb.

Achten Sie darauf, dass abschlieBend alle Teile
wieder richtig montiert wurden. Damit kann der
Anschlagpunkt wieder fir den sicheren Betrieb

freigegeben werden.

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Kénigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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Konformititserklirung

GemdB Anhang Il A der Maschinenrichtlinie (MRL)
2006,/42/EG bzw. Maschinen-Sicherheitsverordnung
(MSV) 2010 fir Lastaufnahmenmittel:

Beschreibung/Handelshezeichnung:
Ringschraube, drehbar
mit der Artikelbezeichnung SN1598

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das
oben genannte Produkt die Bestimmungen der
Richtlinie 2006,/42/EG bzw. MSV 2010 erfillt.
Bei jeder nicht von uns bewilligten Anderung des
Produktes verliert diese Erklirung ihre Giltigkeit.

Folgende Normen wurden angewendet:
EN 1677-1, DIN IS0 9001

Voraussetzung fiir die Inbetriebnahme ist, dass die
Bedienungsanleitung gelesen und verstanden wurde.

Datum: 30.07.2018

Ald el L7 ﬂy%ﬂ/

Michael Lang, i.V. Ludger Miller,
Geschiftsfihrung Technik

STRACK NORMA GmbH & Co. KG
Konigserger Strafle 11
D-58511 Liidenscheid

Tel.: +49 2351 8701-0

Fax.: +49 2351 8701-100
Mail: info@strack.de
www.strack.de
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